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RFID: Identificacion por
radio frecuencia.



SISTEMA DE GESTION DE ALMAGSHES

AEl SISTEMA DE GESTION DE ALMACENES (SGA) es un software modular
desarrollado para la gestion integral de almacenes, preparacion de pedidos y
produccion.

AEl SGA esta desarrollado sobre sistema operativo Microsoft Windows, utilizando
bases de datos SQL-Server u ORACLE.

A Integracion con las dltimas técnicas automaticas:

ATerminales de radiofrecuencia, ' e -
APicking por voz o . .
ARFID : AR 1
AVehiculos de Guiado Automaético (AGV) §ii R
AEtiquetado automatico REFORRRPRRRERMRRSEERY, . L
A Dispositivos de vision artificial, etc. ;!!FF!FFF!!!!!EHHIIIIHEHHHEII'.!FH'IIIII
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AEl SGA permite su integracion con diferentes paquetes ERP.
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" SGA: Costes Yy Servicio

. Reduccion de Costes:

A Aprovechar el espaci(Se usa un almacén caético, se dimensionan las ubicaciones pal

utilizacion)
A Optimizar los tiempos de manipulaciése minimizan los recorridos de los operarios, se
recogen los productos para varios pedidos)

A Facilitar el control de inventarios

. Serviclo

A Disminuir los errores de servicio al clienfmejora de la calidad) con los terminales de R

A Mantener la rotacion de stockni roturas, ni excesos)
A Adaptarse a la evolucion del cliente/producto

A Mejora de la planificacion de las operacionen el almacén (se tiene un listado de las
tareas a realizar y el estado en tiempo real del almacén)

A Presentacion delatos que ayuden a ltoma de decisiones ﬁ,ﬁfiﬁgﬁﬁgﬁo
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TRAZAB

wSistemadgle control de la produccion

wGestionde las piezasrealizadas piezasdefectuosasy
tiemposde fabricacion

realizado la operacién, maquina en la que se ha it
realizado,lote de los productosde entrada, lote de la
piezade salida

w Trazabilidadde la producciony sistemasde control en
el procesoproductivo (pokayoke).

wHerramientagde analisisde los datosobtenidos

wComunicacion con ERP para intercambio de
informacionobtenidaen planta.




P — SISTEMAS D

wDesarrollode sistemaspara la impresion de etiqueta con disefiosdefinidospor el
cliente (etiguetasOdette, de referenciascontenedoresegtc.)

wLaimpresionpuederealizarsea peticion del ERP

wEstasaplicacionespueden funcionar en modo manual mediante la orden de un
operario o bien en modo automatico como respuestaa un evento, como por
ejemplolalecturade un cédigode barras

wLa colocacionde las etiquetas generadaspuede ser manualmentea través del
operarioo automaticamentemedianteun aplicador

wEstossistemaspuedendisponerde un sistemade verificacion Porejemploverificar
mediante la lectura de un cddigo de barras, que la colocacionse realizaen un

contenedoradecuado
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RFID son las siglas de Identificacion por Radio Frecuencia,
consisteen un sistemade almacenamientoy recuperacionde

datos remoto que usa dispositivos denominados tags o //_—_“
////_____

transpondersRFId

Elpropdsito fundamentalde la tecnologiaRFIDes transmitir la
iIdentidad de un objeto mediante ondasde radio.

Lasetiquetas RFldson unos pequefiosdispositivosgue pueden
seradheridoso incorporadosal productoa identificar
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